
















■ 제 품 사 양 서 

주 재 료 제작방법 도    장

1. 목     재 :
  18*2400합판

 2. M.D.F :
    ㄱ.THK 18mm
    ㄴ.THK 18mm 

 3. 표면 무늬재 : 
    지정색 무늬목

▸상    판 : MDF18mm를 사용하여 상판을 만들고 상하부에 
지정색의 무늬목으로 접착한다. 테두리는 루타를 사용하여 
라운드형으로 마감. 상판엔 2구 콘센트, 인터넷터미널단자로 
매입한다.

▸측    판 : 상판과 동일한 방법으로 제작,무늬목의 합판을 
부착한다. 50mm크기로 홀을 판다

▸뒷    판 : 측판과 동일한 방법으로 제작한다. 

▸하    부 : 바퀴60mm 4개, 각재60mm 4개를 부착한다. 

▸조    립 : 나사못, 목다보를 사용하여 각                  
   부자재를 견고하게 조립한다.

▸표면처리 : 지정색 무늬목을       
   부착한다.

▸도    장 : 전사도료를 사용하여  
   3회 초벌칠을 한 다음 사포로 
   표면을 연마한 후 중도 2회  
   도장 후 다시 고운 사포로 연마
   하여 상도 2회 이상 도장 후 
   마감한다. 

기    타

▸도면이나 사양에 표기되지 않은  
  부분은 일반적인 목재가구 제작  
  기준에 따라 제작하되 실무 담  
  당자와 충분한 협의를 거친 후  
  제작함을 원칙으로 한다.

◉품명 : 회의용탁자
◉규격 :1400*600*750 
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